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(57) Abstract: The invention relates to a method of production for plastic skins by pulverizing, whereby the powder is placed on a 
forming tool and a plastic is formed by sintering; a partial area of the forming tool, at least during a first pulverizing step, is made, 
inaccessible for the powder by means of a mask with a preferably inflatable sealing edge, the forming tool being provided with a 
separating web along one edge of the partial area whereon the mask rests during the first pulverization step with the sealing edge. 
The invention also relates to a corresponding sintering tool and a plastic part which comprises a plastic skin, which is produced 
according to said method of production, on one surface thereof. The inventive method makes it possible to produce two-coloured 
plastic skins, which are usually used as surface decorations, while effectively avoiding scrap production. 
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(57) Zusaramenfassung: Die vorliegende Erfmdung betrifft ein Herstellungsverfahren fur Kunststoffhaute durch Pulverisieren, bei 
demPulverauf ein Abformwerkzeug aufgebracht wird, woes durch Sintern eine Kunststoff bildet, wo bei einTeilbereich des Abform- 
werkzeugs zumindest bei einem ersten Bepulverungsschritt durch eine Maske nut einem vorzugsweise aufblasbaren Dichtungsrand 
fiir das Pulver unzuganglich gemacht wird, wo fur das Abform werkzeug langs einer Berandung des Teilbereichs einen Trennsteg 
aufweist, an dem die Maske beim ersten Bepulverungsschritt mit dern Dichtungsrand aniiegt. Die Erfmdung betrifft ferner ein ent- 
sprechendes Sinterwerkzeug sowie ein KunststoffteiL das an einer Oberfliiche eine mit diesem Herstellungsverfahren hergestellte 
Kunststoffhaut aufweist. Moglich wird mit diesem Herstellungsverfahren unter effektiver Vermeidung von Ausschussproduktion 
eine Herstelluns von zweifarbieen, iiblicherweise als Oberflachendekor verwendeten Kunststoffhauten. 



